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I. TAMIZADORA VIBRATORIA
MECANICA

La parte mecénica que de movimiento al tamiz consta de un
motor unido por un eje a un volante que lleva soldado
excéntricamente una placa metalica que le descompensa al
girar provocando una vibracién que transmite al tamiz por
medio del eficiente uso de los técnicos de vibracion inercial
multiplanar.

Il. Caracteristicas

* Tamizado répido de toda clase de productos sélidos.
« Allto rendimiento.

« Fécil Intercambio de los discos tamizadores

« Desmontaje y limpieza rapido.

« Exactitud de separacion.

« Portétil o fijo para instalaciones
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INTRODUCCION

El Presente trabajo esta destinado para abrir los conocimientos
bésicos sobre anlisis de tamizado, abocandonos exclusivamente
sobre el tamiz, la serie Tyler y los diferentes nimeros de tamices y
técnicas para evitar la formacion de aglomerados y la retencién de
polvos por adherencia sobre la superficie de las particulas.

En la industria Agro-Alimentaria los tamices son fabricadas con
una gran variedad de metales y aleaciones como: acero, cobre,
latén, bronce, niquel, aluminio, titanio, etc.; inoxidables
fabricados con mallas metalicas para gran variedad de
aplicaciones, en todos los campos de la industria.

Energia que Utiliza:
Corriente eléctrica —
corriente alterna
Trifasica
220 voltios
60 hertz
Consta de 6 aceleraciones
ms2
5m/s2,10 m/s2, 15 m/s2,
20 m/s2, 25 m/s2, 30
m/s2

I11. Operaciones que antec
Proceso de tamizado

Division de Sélidos

* Morteros.

» Molino de Rodillos

* Molino Mecénico de Martillos

* Molino Mecénico de Plas

+» Molino Neumatico de aire eliptico.
» Molino Neumatico de aire circular.
» Molino de Bolas.

* Molino de Platos.



. OPERACIONES QUE CONTINUAN AL
PROCESO DE TAMIZADO

1. Homogenizacién de Componentes.
A. Mezcladores con contenedor mévil
- Cilindricos.
- Biconicos.
- En forma de uve (V) mayuscula.
B. Mezcladores con contenedor inmévil.
- Horizontales.
- Verticales.
2. Desecacion
- Desecacion por nebulizacion,
- Desecacion en estufa.
Granulacion
- Granulacién por via hiimeda.
- Granulacion por via seco.
Esterilizacion.
- Esterilizacion por Agentes Fisicos
- Esterilizacion por Agentes Quimicos

OPERACION UNITARIA: TAMIZADO

Objetivos:

» Separar las distintas fracciones de una
mezcla pulvurulenta o granulada en
funcion de su tamafio.

* Graduar los productos dentro de las
tamafios comerciales.

* Obtener particular de un mismo tam
segun la luz de malla.

Luz de Malla

Al espacio que queda libre entre los hilos se
denomina luz de malla L y teniendo en cuenta que
los hilos que constituyen el tamiz tienen un diametro
D, la suma de ambos se denomina malla M

M : Ancho de malla
L : Luz de malla
D : Diametro del alambre

n : Numero de mallas por
pulgada

K : Caracteristicas de tamiz

P: Porcentaje de abertura
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Fundamento Teorico

Definicién: Tamizacion es una operacion unitaria que consiste en
separar las distintas acciones de una mezcla pulvurulenta en
funcién de su tamafio.

Consiste en hacer pasar una muestra a través de una serie de
tamices apilados unos encima de otros, ordenados de tal manera
que sus orificios vayan disminuyendo de manera progresiva hacia
abajo, en donde terminan en un plato sélido.

A la parte del producto que pasa a través del tamiz se le denomina
CERNIDO, mientras que a la fraccién que no pasa a través del
tamiz y queda sobre él se le denomina RECHAZO.

Eficiencia de un Tamiz

Et= % de material que en realidad pasa a través

% de material capaz de pasar a través
A larelacion entre el % de producto que experimentalmente ha pasado a
través de él y % del producto que tedricamente es capaz de atravesarla
Cuanto mas cercano a ! Sea el valor de la eficiencia, mayor efectividad y
exactitud.
Factores que causan Inexactitudes:
« Sobrecarga de los tamices (muestra a tamiza demasiado grande)
« Tamafio excesivamente pequefio de las particulas del producto a tamizar.

« Existencia de fuerzas electrostaticos que provocan la adherencia de los particulas
entre si.

« Existencia de humedad (va a favorecer la aglomeracion de las particulas -
formacion de grumos)

« Existencia de una alta preparacion de particulas con tamafio casi idéntico al de la
abertura del tamiz.



Caracteristicas de Tamices

Caracteristicas de Tamices: Tamiz Tyler

Los tamices son fabricados con una gran variedad de metales
y aleaciones como acero, cobre, latén, bronce, niquel,
aluminio, titanio, inoxidables de didmetro y espaciados
cuidadosamente especificados las cajas tienen un didmetro que
oscilan entre los 20-25 cm. y una altura de 7 cm

Las aberturas de tamices sucesivos estan en una relacion
constante que suele ser 2,\2, 42

Esta basada en el tamiz de malla 200 cobertura 0,074 mm.,
diametro de hilo 0,05334.

Conclusiones

» Los tamizadores empleados en la industria Harinera son dispositivos
que imprimen de forma mecénica y automatica el movimiento
necesario el producto para su tamizacion.

» Pueden acoplarse varios tamices una encima de otra sobre
dispositivos vibradores, ordenados de tal manera que sus orificios
vayan disminuyendo en forma progresiva , en donde terminan en un
plato sélido

> El tamizado en serie o en cascada permite en una sola operacion
separar distintos fracciones de una mezcla pulvurulenta en funcién a
su tamal

> Ala parte del producto que pasa a través del tamiz se le denomina
cernido y a la fraccion que no pasa a través del tamiz y queda sobre el
se le denomina rechazo.
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Clasificacion
A. Tamizadores Inmoviles.
- Tamizadores centrifuga.
- Tamizadora de vacio.
B. Tamizadoras moviles.

- Tamizadora Vibratoria
mecanica.

- Tamizadora Vibratoria
Electromagnética.

- Tamizadora Oscilante.

» La sobrecarga, tamafio excesivamente pequefia a las muestras a
tamizar son demasiado grandes causan inexactitudes en el
tamizado.

» Los tamices utilizados con fabricados con una gran variedad de
metales y aleaciones como acero, cobre, latén, bronce, niquel,
monel, aluminio, titanio, inoxidables.

» La presion de los cepillos o espatulas de goma sobre el
entramado de hilos de acero inoxidable da lugar al
desprendimiento por corta de las cerdas.

» Realizan separaciones mecanicas precisas de acuerdo con el
tamario de particulas por medio del eficiente uso de las técnicas de
vibracion inercial multiplanar.

» Los tamices inferiores a 200 no se suelen utilizar por la
inseguridad en los resultados, son muy costosos y delicados se
deterioran facilmente ya que se obturan y deforman los alambres.

Informacion recopilada de internet
« Tamizado
www.lleal.com/esp/proc/a.09.html
« Filtracion y Tamizado
www.finsospin.com/filtraci.html

« Gribado
Cribytrit@correoweb.com
México DF 07800

Apartado Postal 47076



